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Sector Econdmico: Construccion

Actividad Principal: Fabricacion y comercializacion de cemento y concreto

Ubicacion: Todo Colombia

Tamano: 1°000 millon USD en 2014

Mercados Principales: Distribuidores de cemento (mayorista y ferreteria) y
constructores

PUNTOS CRITICOS

1 Qﬁ 3 |~
Alto consumo de agua durante el Alto consumo de agua para lavar Residuos solidos extraido del
Punto Critico alistamiento y el lavado de los los canales en obra. sistema de recirculacion de agua.

camiones. =~2.800 m3 / ano =50 tn / ano
~20.000 m3 / afno

Se requiere limpiar salpicaduras El concreto se pega a los canalesy  El concreto, el cemento y el agua

de concreto en el camion. los dana rapidamente. se mezclan para formar un
Causas . . ) . . . - _y
Sistema de recirculacion de agua Se requiere hacer un lavado justo residuo solido en las piscinas de
ineficiente. después de la entrega. recirculacion de agua.
Pérdidas economicas COPS 57.400.000 /afio COP$8.100.000 /afio COP$3.500.000 /afio

PROYECTO DE PML

Recubrimiento de las mixers con nanotecnologia para reducir significativamente el consumo de agua en el lavado
— Ultra Ever Dry.

* El producto es un tipo de barniz que actua como un repelente de agua, barroy concreto.
 Su aplicacion en las areas expuestas reduce significativamente la frecuencia de lavado en planta, pasando de una

frecuencia de cada 2 dias a 1 vez cada 4 meses.
 Elimpacto también se vera reflejado al disminuirse significativamente el lavado en obra de realizarse en cada entrega

a 1 vez al mes.

Situacidon actual Beneficios econdmicos Beneficios ambientales

0‘? 22.800 m3/afo de agua
’ ahorrada

A 22.800 m3/ano de
) vertimientos evitados

Inversion
I O COPS 75.000.000 /aiho

Ahorros economicos

COPS 75.700.000/aio
‘ 1.670m3/aio de acido
usado como detergente
N Tiempo de retorno de -
@ i version: + Menor exposicién de los
1 afio operarios.

*Los calculos abarcan el revestimiento de 3 mixers (1 galon de producto) como prueba piloto.




