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Pérdidas economicas COPS 22 millones / aiio COPS 96 millones / aiio
PROYECTOS DE PML
PROYECTO 1: Ahorro Energetico Beneficios ambientales Beneficios econdmicos
Cambio de iluminacion halégena a iluminacion LED, en (Proyecto 1) (PrOVECtO 1)
las areas operativas de la compaiia.
Se realizara el cambio de 64 luminarias Inversion inicial

SITUACION ACTUAL

COPS 52,2 millones o Ahorros en energia:
77.429 Kwh/anho

Ahorros economicos
COPS$ 22 millones/afio @ Emisiones evitadas:

50,6 Ton/ano
Tiempo de retorno de
inversion: 2,4 anos
SITUACION FUTURA
PROYECTO 2: Minimizacion de Residuos
Adquisicion de un molino especial para recuperacion Beneficios ambientales Beneficios econémicos
interna del material fabricado en PET, y este
aprovechamiento se realizara directamente en el proceso (PrOVECtO 2) (PrOVECtO 2)
productivo y con la adecuada separacion de finos vy
mezclados. Inversion inicial
COPS 15 millones
COPS 19,2 millones/afio ULy 5,5 Ton/afio

Tiempo de retorno de
inversion: 9,5 meses



