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Proyecto 1: Reducción de consumo energético en compresores de alta presión mediante la
instalación de variadores de frecuencia, mejorando 14% el rendimiento de los
compresores, pasando de 4,45 m3/kwh a 5,11 m3/kWh generando ahorros en consumo de
energía por 1.778 MWH anuales y ahorros económicos por $600.000.000 anuales.
Proyecto 2: Recirculación de 4000 m3/año agua mediante el uso de un sistema de
recuperación de agua de proceso en llenadoras de líneas de producción 5 y Tetrapak,
generando reducción en consumo de agua y vertimientos que suman un ahorro de
$180.000.000 anuales.
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IMAGENES

UBICACIÓN:  Funza
SECTOR
ECONÓMICO: Industria 

ACTIVIDAD PRINCIPAL: 
Fabricación de bebidas no 
alcohólicas

INVERSIÓN INICIAL

ENERGÍA AHORRADA

AHORROS ECONÓMICOS

AGUA AHORRADA

TIEMPO DE RETORNO DE INVERSIÓN

RESIDUOS EVITADOS

COP $ 490.600.000 11,9 meses

4000 m3/año

COP $ 780.000.000 /año

BENEFICIOS
ECONÓMICOS

BENEFICIOS
AMBIENTALES 1.778.000.000 KWH/año 4000 m3/año agua residual

685.300 Ton de CO2 eq.


